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Les en-têtes de lettre en relief ne sont pas recommandés. Les en-têtes fabriqués à l’aide de 

résines à haute température sont préférables aux en-têtes « thermographiques » standard. Les 

pièces gaufrées peuvent nuire à la qualité de l’impression et causer par ailleurs des problèmes 

d’alimentation de papier en raison de l’emboîtement partiel des feuilles. Évitez la thermographie, 

l’estampage à chaud et procédés similaires. L’effet de chaleur du fixeur peut faire fondre les résines 

et le papier métallique dans le processus laser.

Perforations
Lorsque le matériel doit être pré-perforé, il est nécessaire de déterminer avec soin l’espace à 

respecter entre les performations.

Évitez de faire des perforations sur toute la longueur de la feuille et évitez d’en faire à moins de trois 

pouces du bord avant.

Assurez-vous que le papier soit perforé de manière à ce que l’arête de la perforation se retrouve au 

verso de la feuille.

Dans le cas d’une impression recto verso, l’arête doit se retrouver au verso afin d’imprimer l’image.

Évitez d’imprimer à moins de 1/8 de pouce d’une performation.

Les perforations (de type trou) doivent être aplaties ou aplanies afin d’éviter les problèmes 

d’alimentation du papier sur les photocopieurs et les imprimantes laser.

Il est préférable d’utiliser des formulaires micro-perforés sur les imprimantes laser. 

Impression
Il faut d’abord déterminer quelles encres sont compatibles avec le processus laser. Choisissez 

des encres qui peuvent résister à des températures de 350 degrés à 400 degrés Fahrenheit et à des 

pressions de 70 à 140 livres au pouce carré dans le fixeur de l’imprimante laser.

Les fabricants offrent des encres qui résistent à la chaleur et possèdent d’excellentes propriétés 

d’oxydation et de polymérisation. Ces encres à base d’huile qui s’oxydent sont préférables aux 

encres fixées à  froid, conductrices et à base de caoutchouc.

Plusieurs encres fixées à froid ne sont pas en mesure de résister à la chaleur et à la pression du 

procédé xérographique. Quant aux encres conductrices, celles qui contiennent des poudres noires 

de carbone ou métalliques, elles n’arrivent pas toujours à assurer un bon transfert du toner. Pour 

leur part, les encres à base de caoutchouc résistent mal à la chaleur et sont susceptibles de fondre 

ou de s’évaporer, endommageant ainsi le photorécepteur, là où se fait la fusion de l’image.
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Pour réduire les risques de papier gondolé ou fripé, il faut : 

• réduire la quantité d’encre et de solution de mouillage; 

• réduire le nombre d’encres de couleur, compte tenu que chaque impression fait  

grimper le taux d’humidité; 

• maintenir le taux de pH de la solution de mouillage entre 4,0 et 5,0; 

• savoir que les substituts d’alcool sont de nature à améliorer le séchage et à réduire l’humidité. 

N’utilisez pas des produits anti-maculage en poudre ou en vaporisateur qui contiennent de 

l’amidon, de la colophane ou du talc. En effet, ces substances peuvent nuire au mécanisme 

d’alimentation du papier ainsi qu’au traitement et à la fusion de l’image. Ces matières peuvent 

également former des dépôts dans l’imprimante laser et causer des dommages ou des pannes.

Si on imprime sur de grandes feuilles ou des rouleaux, assurez-vous que la découpe finale du 

document soit nette, carrée et exactement dimensionnée. Le sens rogné du papier doit respecter les 

directives qui sont expliquées très clairement dans le manuel de l’imprimante laser.

Emballage et entreposage
Le matériel préimprimé doit être adéquatement conditionné avant d’être placé dans un emballage 

anti-humidité.

Allouez une période de conditionnement de trois jours avant de procéder à l’emballage. Maintenez 

un taux d’humidité de 50 % et recouvrez le papier avec des manchons en plastique afin de conserver 

le plus possible le même taux d’humidité.

Emballez le matériel dans un emballage anti-humidité aux fins de livraison et d’entreposage.  Si vous 

utilisez un film plastique rétractable, placez un carton gris sur le dessus et le dessous de la pile afin 

d’éviter d’endommager les bordures et les coins. Ne serrez pas trop en emballant le matériel afin 

d’éviter le gondolage.

Après avoir emballé le matériel, entreposez-le une semaine ou deux dans un endroit réglé à un taux 

d’humidité de 50 %, avant d’utiliser le papier dans un photocopieur. Ceci met fin au processus de 

conditionnement et diminue les risques de maculage dans les photocopieurs.

Imagerie
En matière de travaux préimprimés, la majorité des déboires est attribuable à un maculage excessif 

de l’image ou au gondolage. Pour éviter ces problèmes, il faut assurer la stabilité dimensionnelle du 

papier en surveillant les conditions ambiantes.

L’adhérence du toner est essentielle à la qualité de l’impression laser et elle dépend du lissé, du 
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taux d’humidité et de la conductivité électrique du papier. Les imprimantes xérographiques et 

laser utilisent une charge électrique pour transférer l’image. Lorsque le degré d’humidité et les 

propriétés électriques du papier ne sont pas bien contrôlés, cette charge est dissipée et le transfert 

du toner ne se fait pas uniformément, d’où des défauts d’encrage.

Les imprimantes à grande vitesse risquent davantage de faire gondoler la feuille parce que la 

température du fixeur va de 350 degrés à 400 degrés Fahrenheit, au lieu de tourner autour de 150 

degrés Fahrenheit comme la température des appareils moins rapides.

Au chapitre de la qualité, le maculage et les éraflures sont deux problèmes souvent présents dans 

le système d’impression laser. Le maculage survient lorsque l’encre est transférée sur le rouleau du 

fixeur avant de se reporter sur les pages suivantes. Pour éviter le maculage, il faut faire attention de 

ne pas trop utiliser d’eau et d’encre. Certaines machines xérographiques sont munies de rouleaux 

mous qui sont plus sujets au maculage d’encre. Nous vous suggérons de consulter votre fournisseur 

d’équipement afin de connaître les choix qui s’offrent à vous.

Les taches attribuables aux éraflures surviennent lorsque l’encre d’une page vient en friction avec 

une autre page ou avec la courroie d’alimentation. Votre fournisseur d’équipement peut vous aider à 

préciser l’emplacement du problème. Votre concepteur graphique devrait éviter de placer de l’encre 

à cet endroit.

Garantie 
Nos papiers numériques sont conçus de manière à assurer un rendement uniforme sur une grande 

variété d’imprimantes numériques à grande vitesse. Nos papiers sont garantis à l’étape de la 

préimpression sur les presses offset et sur les équipements électrophotographiques pour les 

impressions subséquentes à condition de les utiliser dans les formats de l’usine en respectant par 

ailleurs les recommandations relatives aux encres offset thermiques non métalliques qui sont 

compatibles avec les imprimantes laser. La garantie de ces produits se limite aux recommandations 

du fabricant d’équipement (OEM) en ce qui concerne l’imprimante ou le photocopieur en question 

et elle exclue les problèmes liés à la conception graphique, au façonnage, aux techniques post-

impression et à l’équipement. Il incombe à l’utilisateur de choisir, de manipuler et de conditionner 

les papiers numériques conformément aux recommandations du fabricant d’équipement. Notre 

garantie de préimpression se limite au papier Cougar Opaque 60 lb (apprêt lissé) et à ses poids plus 

élevés, ainsi qu’aux papiers Cougar Digital, Lynx Digital, Husky Digital et Husky Plus.

La garantie de ces produits, y compris les poids couverture, se limite aux recommandations du 

fabricant d’équipement (OEM) en ce qui concerne l’imprimante ou le photocopieur en question. 

Notre responsabilité maximale s’élève à la valeur du papier au moment de l’expédition en se basant 

sur le prix mentionné sur la facture.
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Veuillez consulter votre gestionnaire de comptes si vous désirez obtenir des précisions au sujet d’un 

papier ou d’un poids de  base et, lorsque vous passez une commande, assurez-vous de spécifier sur 

quel appareil vous imprimerez le papier.


